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DRIPADOVA

System sberu dat xTrace

zvysuje kvalitu a efektivitu vyroby

it k dispozici vyrobni data v real-

ném case je jednou z hlavnich

priorit modernich vyrobnich

spole¢nosti. Nasledujici ¢lanek

popisuje zavedeni systému sle-
dovani vyroby v zavodé na vyrobu komponent
pro regulaéni techniku. Reseni je ale mozno apli-
kovat na témér kterékoliv prumyslové odvétvi
zabyvajici se sériovou vyrobou.

Datové kolektory Sembox, vyrobek firmy Bartech, s. r. 0., jsou kli¢ovym zafi-
zenim systému xTrace pfi sbéru dat a Tizeni jednotlivych vyrobnich proces(

Aby byla zajisténa 100% funkénost vyrobki, je
nutno piisné dodrzovat v§echny pracovni postupy.
Proto byl vznesen pozadavek na zavedeni automa-
tického systému sledovani a kontroly vyroby v¢etné
zpétné vysledovatelnosti vyrobnich udaji v jednom
ze zavodu svétového vyrobcee regulaénich a fidi-
cich systému.

Zadani ze strany odbératele: Rychlé nasaze-
ni celého systému, finanéni nendro¢nost, mozna
provazanost s ostatnimi vnitrofiremnimi systémy
(skladové hospodafstvi, dochazka, apod.) a hlavné
stoprocentni funkcénost a zajisténi bezproblémové-
ho nonstop chodu celého systému. Ve vybérovém
tfizeni bylo vybrano feseni xTrace od firmy Bartech,
s.r.0., ktera ma s nasazovanim podobnych systému
mnohaleté zkusenosti, mimo jiné v automobilovém
prumyslu.

Pro¢ xTrace?

xTrace Traceability je systém pattici do rodiny
skupiny MES (Manufacturing Execution Systems).
Systémy kategorie MES jsou spojovacim ¢lankem
mezi ERP (ekonomickymi) informaénimi systé-
my na arovni podniku a systémy pro automatiza-
ci technologickych procesti vyroby. MES pracuji
s aktualnimi vyrobnimi daty v realném case, coz
umoziniuje pruzné reagovat na nestandardni uda-
losti ve vyrob¢ i na okamzité pozadavky obcho-
du a ptizpisobovat vyrobni proces tak, aby byl co
nejefektivnéjsi.

Sledovatelnost

Trasovani a genealogie vyrobki (Product trac-
king and genealogy) je jednim z pilifii systému xTra-
ce. Oznaceni vyrobku kddem, identifikace béhem
vyrobnich operaci a nasledné ulozeni dat do data-
baze systému umoziuje:

 zdokumentovani jednotlivych vyrobnich krokt
a fazi

* dlouhodobé uchovavani kompletni historie
vyroby jednotlivych produkti, sérii a Sarzi

* vytvofeni tzv. ,,rodného listu* vyrobku s kom-
pletnimi zaznamy udaju vyroby véetné technolo-
gickych dat a méfeni

» okamzité dolozeni informaci o daném vyrob-
ku (staci znat sériové ¢islo)

,,Pokud mate po ruce veske-
ra data o vyrobku, je mozné
okamzité reagovat na pripad-
né reklamace a identifikovat
vadné série. lhned vite, kde
je problém a muizete zajistit
napravu.“

— Petr Jahoda,
projektovy manaZer Bartech, s.r.0.
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Rizeni kvality

Kvalita vyrobki je zavisla na pouzi-
tych surovinach a dodrzovani spravného
vyrobniho postupu. xTrace zarucuje, Ze
na vyrobku jsou:

* pouzity spravné suroviny, ve sprav-
né fazi a ve spravném mnozstvi

» provedeny vSechny potfebné ope-
race, a to ve spravném potadi

* dodrzeny piedepsané procesni para-
metry

Systém xTrace nedovoli zpracovani
dilu, ktery nebyl v ptedchozi operaci
vyhodnocen jako shodné vyrobeny.

Alarmy a upozornéni

xTrace je vybaveny modulem, ktery
automaticky vyhodnocuje stavy ve vyro-
bé a zasila upozornéni predem definova-
nym skupindm uzivatelii. Tato funkénost
slouzi zejména k potfebnému informo-
vani o zvolenych situacich, naptiklad
pokud bylo na uréitém pracovisti vyro-
beno vice neshod po sobé nebo nékolik
neshod béhem Casového intervalu. Nasni-
manim jednoho ¢arového kddu mize
operator odeslat SMS zpravu techniko-
vi, ktery je ihned informovan o zjisté-
né zavadg. Stejné tak mize modul auto-
maticky informovat oddé€leni zajist'ujici
kvalitu v pfipad¢ nestandardnich stavt
nebo nedodrzovani pracovnich postupi.
xTrace automaticky vyrozumi ptislusné
osoby o vzniku tzv. prostoje (¢asové pro-
dlevy) a jeho pficiné.

Rizeni pracovnich sil

V mnoha podnicich kon¢i elektro-
nizace fizeni pracovnich sil u systému
pro sledovani dochazky. xTrace vyu-
ziva elektronické identifikace pracov-
nikl pro sledovani ucasti na jednotli-
vych operacich, kontroly opravnéni
pracovat na daném pracovisti, ménit
vyrobni rezimy, ukoncovat odstavky
atd. V modulech pro dilenské zpraco-
vani a hlaseni vyroby se navic data ve
spojeni s operatory vyuzivaji pro méfeni
vykonu a odmeénovani.

Zafizeni

Klicovym zatizenim systému xTrace
piisbéru dat a fizeni jednotlivych vyrob-
nich procest jsou datové kolektory Sem-
box, vyrobek firmy Bartech, s.r.o. Pomoci
rozhrani Ethernet, nékolika RS232 por-
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tim a digitalnim vstuptim a vystupim je
mozno k Semboxu ptipojit libovolné peri-
ferie jako napf. tiskarnu ¢arovych kodu,
ruéni nebo stacionarni snimac¢, vahu,
PLC, majak a pies relé vystup fidit napft.
spousténi stroje.

Pfinosy feseni

Po ro¢nim provozu systému xTrace
shrnul zadavatel hlavni ptinosy celého
feSeni:

« zvySeni kvality vyroby (snizeni
zmetkovosti)

» zkraceni ¢asu jednotlivych vyrob-
nich operaci

* 100% odstranéni chybovosti pfi pti-
pravé vyrobkl zakaznikovi

* eliminaci reklamaci

Sménovi vedouci kladné¢ hodnoti
monitorovani ¢asovych prub¢hu jed-
notlivych pracovnich operaci. Veske-
réa data lze vyuzit k vytvareni statistik,
které pomahaji pti strategickém tizeni
podniku a jsou k dispozici pro export
do podnikového systému.

Systém xTrace je otevieny z hlediska
hardware a zptisobu identifikace jednot-
livych dila. Pokud tedy bude v budouc-
nu pozadavek piejit ze sou¢asného zna-
Ceni etiketou na pfimé znaceni laserem,
mikrouderem nebo implementaci RFID
technologie, je spole¢nost Bartech, s. 1. 0.
pfipravena i na tuto alternativu.

Primé znaceni
(Direct Part Marking)

I kdyz existuji velmi odolné samole-
pici etikety, nékteré vyrobky mohou byt
po dobu vyrobniho procesu nebo béhem
uzivani vystavovany naro¢nému prostie-
di a nemusi byt zarucena Citelnost kodu
po dobu zivotnosti vyrobku. Technologie
DPM piedstavuje trvalé feseni pro ozna-
¢ovani a spliluje v§echny pozadavky na
neustalé sledovani. Tato metoda umoznu-
je vyrobcum identifikovat dil nebo zafi-
zeni napt. pomoci 2D kddu DataMatrix,
ktery ztistava Citelny po celou dobu zivot-
nosti produktu. Nejbéznéjsimi metodami
oznacovani je vyrazeni znacek mikrotude-
rem, InkJet, ¢asto se pouziva vypalovani
laserovym paprskem, popiipadé¢ vlisovani
avyleptavani. Kazda metoda ma své jedi-
necné vlastnosti zavisejici na typu mate-
riadlu, metod¢ ¢teni, dob¢ zivotnosti pro-
duktu a ekonomickych nakladech.

Diky nizkému kontrastu mezi kodem
apodkladem je pro ¢teni DPM kodt nutno
pouzit specialni zatizeni. Spickou v oblas-
ti snimani DPM kédd je firma Cognex,
ktera nabizi kompletni §kalu snimacu
a verifikatorti v ruénim i stacionarnim
provedent.

Martin Kocarik
Bartech, s. r. o.
www.bartech.cz

Metoda pfimého znaceni (DPM) se mezi uZivateli nastroji automatické identifikace t&Sf stale vétSimu
z&jmu. Resenf v tomto sméru nabizi také spolecnost Bartech, s. 1. o.

Rizeni A ODRZBA  Brezen 2009 « 37




