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Traceabilita a sbeér dat
v automobilovém prumysiu

Priklad z praxe: Collins & Aikman Automotive a Bartech .

Traceable - anglické slovo, které v pfimém prekladu znamena vysledovatelny.

Z tohoto slova také vznikl obecny nazev pro systémy sledovani, sbéru dat

a dohledatelnosti ve vyrobé. Pro nasazeni téchto systémil se jevi jako idealni
feSeni vyuzit kombinaci vypocetni techniky s technologii automatické identifikace,
véetné identifikace pomoci ¢arového kodu.

Podivejme se na skutecny pfibéh a jeho
aktéry, kterymi je firma Collins & Aikman
Automotive, s. 1. 0., (dale jen C&A)
tradi¢ni subdodavatel v automobilovém
priimyslu a Bartech, s. r. 0., spole¢nost

s bohatymi zkuSenostmi v zavadéni automa-
tické identifikace.

Provoz spole¢nosti C&A v Hodoniné je
prvnim svého druhu ve stfedni Evropé.
Vyrobni hala byla vybudovéna na zelené
louce v pribéhu roku 2001. Hlavni naplni je
vyroba a dodavky kompletnich palubnich
desek do automobill véetné airbagi.

Palubni deska osazend airbagy je dil auto-

mobilu, ktery dokdze zachranit mnoho lid-
skych Zivotti. Musi byt zajisténa jeho stopro-
centni funkénost. P¥i virobé je proto nutno
striktné dodrZzovat vSechny pracovni postupy

a jejich ndvaznost, kontrolovat a ovéfovat
data, ktera poskytuji stroje. Bylo by velkym
rizikem se pfi vjrobé bezpecnostnich prvki
spoléhat jen na odpovédnost jednotlivych
pracovniki a jejich neomylnost. Proto byl ze
strany odbératele palubnich desek vznesen
poZzadavek na vytvoreni systému dohledatel-
nosti a kontroly vyroby palubni desky.

Po prizkumu trhu a moZnosti se firma
C&A rozhodla pro zdkaznické feSeni. Jaky
byl pozadavek zadavatele? Ing. Sebesta,
vedouci projektu odpovidé: ,Vznik tohoto
systému byl podminén poZadavkem zékaz-
nika evidovat vSechny procesni parametry
na kritickych dilech a na pozadani poskyt-
nout patfi¢né informace.

Z odborniki obou firem byl sestaven
projektovy tym, jehoZ tikolem bylo vytvofit
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analyzu a navrhnout rychlé a financné
pokud moZno pfiznivé feseni. Prvnim
krokem bylo zvoleni vhodného zpiisobu
identifikace vyrobki. Zdkladnim predpo-
kladem bylo oznaceni vyrobku jedinecnou
informaci, kterd zlistane strojové ¢itelnd
v priibéhu vyroby a na findlnim vyrobku
minimélné 15 let.

Za nositele této informace byly zvoleny
specidlni etikety s ¢drovym kodem. Jejich
aplikace je snadna a zvoleny material zajis-
tuje dlouhodobou Zivotnost. Pro projekt byly
zvoleny priimyslové modely tiskdren etiket
Datamax, termindly Unitech, primyslova PC
a snimace ¢arového kédu v odolném prove-
deni. Databazovy SQL server a webové uziva-
telské rozhrani tvoii programovy zéklad apli-
kace po technické strance.

Druhym krokem bylo uréeni priorit
jednotlivych pozadavki na funkénost
celého systému. ProtoZe na kvalitu
a spolehlivost jsou kladeny nejvyssi poza-
davky, byly nékteré kontrolni funkce
v kritickych mistech navrZeny az ve ctyfech
irovnich:

1. status - kontrola stavu vjrobku z pred-
chazejici operace,

2. stroj - kontrola technologickych dat,
které poskytuje stroj,
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3. operator - visudln{ kontrola s pfipadnym
urcenim kédu vady,

4. special - kontrola dal$im zafizenim
(mechanicky, méfenim, vdzenim, kame-
rovy systém).

Vsechny mezioperacni kontroly se jesté na
zavér pred zabalenim vyrobku znovu oveéfi.
Jen pii kladném vysledku zavérecné
kontroly systém povoli dil expedovat. Testy
systému se rozebéhly do dvou mésicl od
prvotniho zadani poZadavku.

Logika systému spliiovala vSechna poZa-
dovana kritéria. ,I kdyZ jsme se snazili plné
pokryt poZadavky, v prvni fazi zavadéni
jsme bojovali ne s kvalitou implementace,
ale s uzivateli.“ fika Ing. Sebesta.

Postupné se musely osetfit situace, kdy
dochazelo napfiklad k fyzickému vypnuti
Casti systému ve snaze zdivodiiovat to jako
poruchu zafizeni.

Pies tyto priivodni potiZe vSak bylo
kone¢ného cile projektu rychle dosazeno.
Je vytvéien ,rodny list“ findlniho vyrobku.
Vznikd od prvotniho oznaceni vychoziho
polotovaru jedinecnym Cislem a postupnym
zaznamendavanim vSech technologickych
a procesnich dat. Systém eviduje nejen
z ¢eho byl vyroben a kdy, ale také jak a kym
se vSemi navaznostmi. Lze zjistit v jakém
stavu byly stroje, které provedly jednotlivé
technologické operace. Jsou uchovany
informace i o tom, kdo a pro¢ povolil
plivodné vadnému vyrobku pokracovat
v procesu vyroby. Velmi rychle a jednoduse
systém vyhledd, kdy byl vjrobek zabalen
a expedovan vcetné zpétné navaznosti na
pracovni operace.

»A kupodivu, traceabilita zacala byt
respektovanou a uZite¢nou aplikaci. Opét

se zacaly mnozit poZadavky, ted ale byla
radost je plnit.“ dodéva Ing. Sebesta.

Po spInéni viech pozadavki a prechodu
systému do rutinniho provozu vstoupila
implementace do druhé faze. Pozornost se
upfela na zpiistupnéni dat a jejich vyhodno-
ceni. Pfichdzely nové poZadavky nejen od
technologil a kvalitari, ale také z idrzby
a expedice. Nyn{ systém poskytuje
prehledy, statistiky a grafy o vyuzitelnosti
jednotlivych strojd, vytiZeni pracovnik,

z poctu cykli stroje se generuje plan
drzby, z rozpracovanosti vyroby je mozno
lépe a presnéji planovat expedici i vyrobu.
Systém ma navic zabudovanu logiku pro
sledovani procesnich chyb a pomoci posty
a SMS rozesila odpovédnym pracovnikim
upozornéni.

Spole¢nost C&A nasazenim systému
zpétné dohledatelnosti nejenom plni
ndro¢né pozadavky na dodavatele automo-
bilového priimyslu, ale pomoci ziskanjch
informaci optimalizuje vyrobu i logistiku
a Setfi naklady.

Kontakt na zdkaznika:
www.colaik.cz

Kontakt na dodavatele:
BARTECH

Koupelni 2, 69501 Hodonin
tel.: +420 518 302 950 az 7
e-mail: info@bartech.cz
www.bartech.cz
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Nazory uzivatele
Jindfich Podrazsky, process engineer,
C&A:
Traceabilita je silnym ndstrojem pro vyhle-
davéni dat nebo zaznami o procesu, vyrobé
a jejich zméndch. Dovoluje kterémukoliv
opravnénému uzivateli ziskat velmi rychle
data o vyrobku. Obrovskou vyhodou je to,
Ze systém pracuje on-line. PouZitim ¢aro-
vého kddu se zjednodusilo vyhleddvani
»problémovych* dilt ve vyrobé. Jsme
schopni ihned znemoznit praci na dilech,
které nespliiuji poZadavky na kvalitu
vyrobku. Lze sledovat riizné aspekty
vyroby, jako je vyuZitelnost strojii, pocty
a typy zmetki, dodrZovani technologickych
postupd a mnoho dal$ich. SniZujeme tim
néklady na provoz. PfestoZe jsme systém
navrhovali pfedevsim pro vlastni potfebu,
Ize jej se aplikovat na jakoukoliv vjrobu
a logisticky provoz.
Ing. Zdenék Sebesta, IS manager, C&A:
Bez traceability bychom daleko obtiznéji
a zdlouhavéji ziskavali data pro vyhodnoco-
vani produktivity prace, kvality vyroby,
rozpracovaneé vyroby, vyuziti stroju.
Spolecné s firmou Bartech jsme navrhli
systém, ktery spliioval naSe pozadavky.
Realita a uzivatelé nas projekt vsak
dikladné provérili. Po spusténi se zacaly
objevovat stavy, se kterymi neslo pocitat.
PrestoZe jsme spolecné mnohokréat proché-
zeli logiku systému, lidova tvofivost ve
vjrobni hale délala divy. Napfiklad: Co se
stane, kdyZ misto ¢isla vjrobku sejmu kéd
cigaret? Co takto na vahu trvale poloZit
dobry kus, aby to pofdd neotravovalo? Taky
nam upadnul snimac do kbeliku s vodou.
Nahoda? Osmkrét! A do toho porad poslou-
chat, Ze kdyby nebylo téch vymysli, tak by
vjroba Slapala jak hodinky.

Smér dal3iho vyvoje byl jasny. Logické
kontroly. Mas oprévnéni pracovat u toho
stroje? Ne? Vyrobil jsi béhem hodiny pét
zmetka? A to si myslis, Ze ti to projde?
Proé je véha vyrobku porad stejna? Cim to
asi mize byt?

Kontroly se nejen zapisovaly, systém
jesté sam upozorfioval odpovédné pracov-
niky. Konecné zacal byt pofadek. Zahy
nadi technologové a kvalitafi zjistili, jaky
poklad pro né hlidime. Dne3ni stav je
spise o hlidani produktivity, hlidani
kvality vyroby, kdokoliv se miiZe dozvédét
Cisla o zmetkovitosti, o rozpracované
vjrobé, o vyuziti stroji. Traceabilita je
respektovanou a velmi uzitecnou aplikaci.




